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INTRODUCCIÓN

OBJETIVO

Evaluar los efectos de la aplicación de asistencia acústica, como tecnología para intensificar la extracción

de polifenoles y en concreto, de ácido clorogénico, sobre la microestructura de residuos de alcachofa.

El procesado de la alcachofa genera una gran cantidad de subproductos

(80~85% en peso) [1] que son una fuente rica en antioxidantes y compuestos

fenólicos [2]. Estos compuestos pueden extraerse intensificando el proceso

mediante ultrasonidos de potencia.
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PROCEDIMIENTO EXPERIMENTAL

A

Agitación

mecánica

100 rpm

Ultrasonidos

U1 U2

200 W/L 335 W/L

25, 40, 

y 60 °C

35 min

Etanol 20% 

Solvente

Ratio 

sólido/solvente

1:5 (w/v)
5 mm

Microscopía 

– SEM

– Óptica

HPLC

Espectroscopía 

UV

Análisis de 

biocompuestos

Análisis de la 

microestructura

Polifenoles 
totales (PT)

Ácido clorogénico 
(AC)

Análisis de 

imagen

60 °C

25 °C

Los rendimientos de extracción de compuestos fenólicos y

ácido clorogénico aumentaron con la temperatura. La

extracción se intensificó con los US observándose

extracciones más rápidas y con mayores rendimientos

máximos.

El aumento de la temperatura

generó roturas en el tejido

vegetal. Estas roturas

aumentaron en número y en

tamaño al aplicar ultrasonidos e

incrementar la potencia

aplicada.

RESULTADOS
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CONCLUSIÓN

La microestructura del tallo de alcachofa se vio significativamente afectada al intensificar el proceso

de extracción mediante la aplicación de ultrasonidos de potencia, lo que podría contribuir a explicar

los mayores rendimientos en la extracción de compuestos bioactivos utilizando esta técnica.
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Al aumentar tanto la temperatura como la densidad de potencia de los

ultrasonidos, el número de células por unidad de área aumentó

significativamente hasta un 36 %.
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